
Klasyfikacja ruchów w obrabiarkach
Wszystkie ruchy występujące w obrabiarkach można podzielić na dwie grupy

• ruchy podstawowe – ruchy niezbędne do przeprowadzenia procesu roboczego 
obrabiarki

• ruchy pomocnicze  – ruchy uzupełniające proces roboczy obrabiarki

Ruchy podstawowe 
• Ruchy kształtowania – decydują o prawidłowym wykonaniu przedmiotu

obrabianego. Zadaniem tych ruchów jest przemieszczanie narzędzia względem
obrabianego przedmiotu po torach zgodnych z przyjętymi liniami
charakterystycznymi. Ruchy kształtowania mogą być proste (ruch obrotowy i
liniowy) i złożone np. ruchy stosowane do obróbki gwintów, uzębień, złożonych
zarysów powierzchni.



• Ruchy podziałowe – występują wtedy gdy kształtowana powierzchnia składa się z 
powtarzalnych elementów cząstkowych których obróbka wykonywana jest kolejno w 
sposób nieciągły. Ruchy te występują podczas obróbki kół zębatych, gwintów 
wielokrotnych, narzędzi wieloostrzowych itp.

• Ruchy nastawcze – służą do ustawiania narzędzia względem obrabianego 
przedmiotu



• Ruchy skrawania – obrotowe lub prostoliniowe. Służą do usunięcia z obrabianej
powierzchni naddatku obróbkowego. Dzielą się na:

 ruch główny – jest to ruch narzędzia lub przedmiotu obrabianego warunkujący
proces skrawania. Parametrem tego ruchu, decydującym o wydajności
obróbki jest szybkość skrawania

 ruch posuwowy – jest to ruch narzędzia lub przedmiotu obrabianego
niezbędny do usunięcia warstwy naddatku obróbkowego z całej powierzchni
obrabianej. Parametrem tego ruchu jest posuw.





Rodzaje posuwów



Ruchy pomocnicze
• podawanie i zdejmowanie obrabianego przedmiotu
• zamocowywanie obrabianego przedmiotu
• przemieszczanie narzędzia do pozycji pracy
• wycofywanie narzędzia
• załączanie i wyłączanie ruchów podstawowych




